Procesos

Funcion Electrodo
' [ 1|

Tecnologias

Microchip que regula los
parametros mediante
software.

)

Funcion Microalambre

Funcién TIG LIFT

Funcion TIG Alta
.i Frecuencia

Proporciona un ciclo
de trabajo intermedio
con bajo consumo de
energia.

Proporciona un alto
ciclo de trabajo con bajo
consumo de energia

Proporciona un alto

lGBT ciclo de trabajo en
usos industriales

SIMBOLOGIA

] ..E Codigo QR

Escanea utilizando tu
celular para acceder a
"
fd videos tutoriales.

Institucional

@ @ ocara

Sistema que ajusta 2 o
mas parametros para
un mejor uso

SISTEMA

SINERGICO

Corriente Alterna

CORRIENTE
DIRECTA

CORRIENTE
ALTERNA

Multifuncién 2 en 1

MULTI
FUNCION
2ent

Potencia del motor
expresada en caballos
- oo

Corriente Directa y

INDUSTRIAL

o [

0

CD

CORRIENTE
DIRECTA

Equipos para usos
industriales ligeros

2 Anos de Garantia
(solo en productos AX
TECH y AX ULTRA)

Corriente Directa

Multifuncién 3 en 1

HEAVY DUTY

o

=t
1 E
GARANTIA

CA

CORRIENTE
ALTERNA

—
croce

Equipos para usos
industriales pesados

1 Afo de Garantia

Corriente Alterna

Regulaciones que
mantiene el arco estable
sin interrupciones

Equipos para uso
@ profesional

PROFESIONAL

Funciona mediante
dos voltajes distintos
con reconocimiento
automatico.

Conectores de 3/8 de
pulgada

Voltaje extra que facilita

'-‘ inicio de arco
START

1607 ¢
16HP ¢

Amperaje maximo

Potencia del motor
expresada en caballos
de fuerza

100001/%

Potencia maxima
expresada en Watts
Potencia del motor
expresada en caballos
de fuerza

Entrada Hexagonal con

28mm 28mm de diametro de
Hexagon Q| cincel.

Equipos para trabajos
pequefos y mar imientos
simples

LIGHT DUTY

M F’ 3 fases

Se puede conectara 10

Conectores de 1/2
.( pulgada

1/2"

Cuenta con la conexion para
spool gun

SPOOL GUN

Sistema de encaje rapido,
que proporciona una mayor
fuerza de amarre de la
broca en el martillo



Parametros

AMPERAJE REQUERIDO POR ELECTRODO .
PARAMETROS PARA SOLDAR EN MICROALAMBRE CON ACERO

DIAMETROS AL CARBON FILETEADO EN HORIZONTAL
TIPO AMPERAJE
MILIMETROS PULGADAS DIAMETRO
- GROSORDEL |\ ~co amBre| . RANGO DE RANGO DE | RANGO DE GAS
2.4mm (3/32") 60 - 80 METAL (mm) AMPERAJE (A) | VOLTAJE (V) (L/min)
3.2mm (1/8”) 80 - 120
E 6010 1.2 0.8-1.0 70-100 18-19 10-15
4.0 mm (5/327) 110 - 160
1.6 0.8-1.2 90-120 18-20 10-15
4.8mm (316" 140 - 190
2 0.8-1.2 100-130 19-20 15-20
2.4mm (3/327) 50 -85
2.3 0.8-1.2 120-140 19-21 15-20
3.2mm (1/8”) 80-125
E 6011 3.2 0.8-1.2 130-170 20-22 15-20
4.0 mm (5/327) 120 - 165
45 1.2 200-250 23-26 15-20
4.8mm (316" 145 - 190
6 1.2 280-300 20-32 15-20
2.4mm (3/327) 55 - 90
9 1.2 300-350 32-34 15-20
3.2mm (1/8”) 85 - 130
E 6013 12 1.2 320-350 33-36 20-25
4.0 mm (5/327) 125 - 165
16 1.6 380-420 36-39 20-25
4.8mm (316" 150 - 190
19 1.6 400-420 36-42 20-25
2.4mm (3/327) -
25 1.6 420-450 39-42 20-25
3.2mm (1/8”) 100 - 150
E 7024
4.0 mm (5/327) 140 - 190
4.8mm (3/16”) 190 - 230 Ciclo de trabajo en cables para soldar en periodos de 10 min
2.4mm (3/327) 70 - 100 AWG [ mm2 | 100% | 85% | 80% | 60% | 35% | 20% 8%
3.2mm (1/8) 90 - 140 6 16 135A | 136A | 136A | 139A | 150A | 174A | 243A
E 7018
4.0 mm (5/327) 130- 170 4 25 180A | 182A | 183A | 190A | 213A | 254A | 366A
4.8mm (3/16”) 160 - 200 2 35 225A | 229A | 231A | 243A | 279A | 338A | 497A
2.4mm (3/327) 50-75 1 50 285A | 293A | 296A | 316A | 371A | 457A | 681A
3.2mm (1/8”) 70-100 2/0 70 355A | 367A | 373A | 403A | 482A | 602A | 908A
E308L-16
4.0 mm (5/32”) 95 - 130 3/0 95 430A | 448A | 456A | 498A | 606A | 765A | 1164A
4.8mm (3/16”) 130 - 180 4/0 120 500A | 524A | 534A | 587A | 721A | 917A | 1404A







Escanear para

ver video.

DATOS TECNICOS

Soldadora inversor, Electrodo
¥ TIG LIFT 120A

Voltaje de alimentacion: 110-120V
Frecuencia: 60Hz
Rango de amperaje: 20-120A
Capacidad de electrodo: 3/32” - 1/8”
Voltaje en vacio: 59V
Consumo: 4950W
Peso: 2 kg
Medida en cm: 21*10*14

Amperimetro:

Digital

Modelo: AXT-120TC

14cm

CICLO DE TRABAJO

ELECTRODO

Ciclo de trabajo

L

| &

DIRECTA

/i

I

([~

[ TIG LIFT

CARACTERISTICAS

Funcioén: TIG LIFT, para acero al carbon e

inoxidable

Para proceso TIG se recomienda usar la
antorcha: Modelo: AXT-WP26

(se vende por separado)

MCU: Incluye microchip que regula los
parametros mediante software

110-120V

TIG LIFT

Potencia salida

Ciclo de trabajo

110-120V

Potencia salida

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Escanear para
ver video.

DATOS TECNICOS

Voltaje de alimentaciéon:

Soldadora inversor, Electrodo
y TIG LIFT, Bi-Voltaje 160A

110/220V

Frecuencia:

60Hz

Rango de amperaje:

20-120A/110V y 20-160A/220V

Capacidad de electrodo:

3/32" - 1/8"

Voltaje en vacio:

60V

Consumo: 4950W-110V y 6600W-220V
Peso: 5 kg
Medida en cm: 30*12.5*22

Amperimetro:

Digital

Modelo: AXT-160TBV

22cm

ELECTRODO

Ciclo de trabajo

.i.—-

CD

CORRIENTE
DIRECTA

o

PROFESIONAL

CARACTERISTICAS

Funcién: TIG LIFT, para acero al carbén e

inoxidable

Para proceso TIG se recomienda usar la

antorcha

Modelo: AXT-WP26 (se vende por separado)

MCU: Incluye microchip que regula los
parametros mediante software

CICLO DE TRABAJO

110V

Potencia salida

Ciclo de trabajo

120A 95A

60% 100%

160A 125A

40% 100%

Potencia salida

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado Celuloésico Rutilico Bajo Hidrogeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 NO E6013 SI E7018 NO E308L-16 SI E4043 NO ENi-CI Sl E6010 NO E6013 SI E7018 S E308L-16 Sl E4043 Sl ENi-CI SI
E6011 5] ENiFe-Cl SI E6011 SI ENiFe-Cl SI




Soldadora inversor, Electrodo y TIG LIFT Modelo: AXT-202LCD
Bi-Volfaje, con pantalla LCD 200A

b

g ,
0 ,{& CARACTERISTICAS

C1CD BV/

" . - )
1/2 CORRIENTE ovomt | WA | Para proceso TIG se recomienda la siguiente Antorcha:

gy Modelo: AXT-WP26 (se vende por separado)
'- SISTEMA

o= e

116 LIFT ) -orsmarr J < rorce]

Funcién: TIG LIFT, para acero al carbén e inoxidable

El
't

ﬂ
0

3
=
=
=)

MCU: Incluye microchip que regula los parametros
mediante software

ACCESORIOS

INCLUYE
Cables I
Pinza porta electrodo
Pinza tierra
f—

OVA

LCD SERIES

25cm Careta tipo paleta

Cepillo escoriador Vi Nueva serie de soldadoras con pantalla LCD y
software multifuncion

I R A )

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

Voltaje de alimentacion: 110/220V ELECTRODO 110V

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo
R je: 25-110A/110V y 20-200A/220V
ango de amperaje 5-110 0V 'y 20-200. 0 Potencia salida
Capacidad de electrodo: 1/8” - 5/32”
Voltaje en vacio: 70V
N O\//\ Consumo: 5200W-110V y 7500W-220V

o Peso: 8 kg Ciclo de trabajo

Medida en cm: 35.5*13.5*25 Potencia salida

AXT-202LCD

Amperimetro: LCD
'] L L \____/
O
.‘ -'.,-'.l_—' VRD
TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO
Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 Sl E6013 Sl E7018 Sl E308L-16 Sl E4043 Sl ENi-Cl Sl
E6011 Sl ENiFe-Cl Sl




Soldadora inversor, Electrodo y TIG LIFT
Bi-Voltaje, con pantalla LCD 200A

Escanear para
ver video.

NOWA

/VE Nown
OF | 11 1T

EEHII

AXT-207LCD

famm VAD

Modelo: AXT-207LCD

22cm

®

{p|25 W=
Funcién: TIG LIFT, para acero al carb6n e inoxidable
a CD BVf| ™=
CORRIENTE Para proceso TIG se recomienda la siguiente Antorcha:
DIRECTA TECH BI-VOLTAJE
(iiesss] T3] Modelo: AXT-WP26 (se vende por separado)
". N—
MCU: Incluye microchip que regula los parametros

mediante software

ACCESORIOS

INCLUYE O\//\
Cables
Pinza porta electrodo LCD SERIES
Pinza tierra

aTQ

Cepillo escoriador

¢ Nueva serie de soldadoras con pantalla LCD y
Careta tipo paleta

software multifuncion

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

Voltaje de alimentacion: 110/220V ELECTRODO 110V

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo
Rango de amperaje: 20-120A/110V y 20-200A/220V Potencia salida
Capacidad de electrodo: 3/32",1/8”" y 5/32”

Voltaje en vacio: 8oV

Consumo: 4750W-110V y 9250W-220V

Peso: 5kg Ciclo de trabajo
Medida en cm: 35.5*12.5*22 Potencia salida

Amperimetro: LCD

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidroégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 Sl E6013 Sl E7018 Sl E308L-16 Sl E4043 Sl ENi-CI Sl
E6011 Sl ENiFe-Cl Sl




Soldadora inversor, Electrodo y TIG LIFT Modelo: AXT-257LCD

Bi-Voltae, con pantalla LCD 2504 NOM ANCE- CARACTERISTICAS
‘ ° Funcién: TIG LIFT, para acero al carb6n e inoxidable
=G [)) -'-

” N CORRIENTE Para proceso TIG se recomienda la siguiente Antorcha:
IR I Modelo: AXT-WP26 (se vende por separado)
v/ ' - ' .
.-"—- h - MCU: Incluye microchip que regula los parametros
mediante software

ACCESORIOS

INCLUYE
Cables I
P!nza porta electrodo Lco SERIES
Pinza tierra 4
r

Careta tipo paleta

Cepillo escoriador Nueva serie de soldadoras con pantalla LCD y

software multifuncion

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

Voltaje de alimentacion: 110/220V ELECTRODO 110V

Frecuencia: 60Hz Ciclodetrabajo | 60% | 100% | 40% | 100%
R je: 20-120A/110V y 20-250A/220V
ango de amperaje 0-120A/110V'y 20-250A/220 Potenciasalida | 120A | 92A | 250A | 158A
Capacidad de electrodo: 1/8” - 3/16”
Voltaje en vacio: 78V
Escanear para Consumo: 4840W-110V y 12,320W-220V TIG LIFT
ver video. . .

Peso: 5kg Ciclo de trabajo 60% 100% 40% 100%

O\//\ Medida en cm: 35.5*12*22 Potencia salida 120A 92A 250A 158A

P SERIES Amperimetro: Pantalla LCD

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 S| E6013 Sl E7018 Sl E308L-16 Sl E4043 Sl ENi-Cl Sl
E6011 Sl ENiFe-Cl Sl

10



Modelo: AXT-307MF

Soldadora inversor, Electrodo y TIG LIFT
1F 0 3F 300A

33cm

MULTIFASE 300A

TIEMPO

EQWER HOT START

ALARMA HOT START

AMPERAJE ARG FORGE

A/HOT/FORCE

AXT-307MF

®

CARACTERISTICAS

Funcién: TIG LIFT, para acero al carbon e inoxidable

ST

GARANTIA 1/2" | coimew

M| 7
[ | &4
(e Qoo | WA J TIG LIFT

Para proceso TIG se recomienda la siguiente Antorcha:
Modelo: AXT-WP26 (se vende por separado)

Y MCU: Incluye microchip que regula los parametros
[ -crorce]

mediante software

ACCESORIOS

INCLUYE

Cables I
Pinza porta electrodo
Pinza tierra
Careta tipo paleta I
_—

Cepillo escoriador

DATOS TECNICOS

Voltaje de alimentaciéon:

CICLO DE TRABAJO

220V/440V; 1F o 3F ELECTRODO 220V

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo

Rango de amperaje: 20-250A/220V y 20-300A/440V

Potencia salida

Capacidad de electrodo: 3/32” - 1/4”

ELECTRODO
Voltaje en vacio: 88V

Ciclo de trabajo

12,320W/220V-1F

15,840W/440V-1F

Consumo: 12 940W/220V-3F Potencia salida
12,940W/440V-3F TIG LIFT
Peso: 11 kg Ciclo de trabajo
Medida en cm: 49*21*33 Potencia salida
Amperimetro: Digital TIG LIFT
Ciclo de trabajo
Potencia salida
TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO
Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 Sl E6013 Sl E7018 Sl E308L-16 Sl E4043 ENi-Cl Sl
E6011 Sl ENiFe-Cl







Modelo: AXT-TH200BV

Soldadora inversor, TIG Alta Frecuencia (HF)
y Electrodo, Bi-Voltaje 200A

MULTI
FUNCION
2ent

22cm

Escanear para
ver video.

A"i"%"
®

CARACTERISTICAS

Multifuncion 2 en 1 (MMA'y TIG HF)

NOM 4

Nc % ]
/B _J cARANTIA

TRECTA Tech | B-vouE

¢

PROFESIONAL

(s

nfe

fEEa

En 4T puedes seleccionar

- Amperaje de inicio (ISTART)

- Tiempo de flujo de amperaje de inicio al de
trabajo (TPOST)

- Amperaje al final del proceso (ICRATER)

S I'p
I E ]
=8
. 2
h\ )

MCU: Incluye microchip que regula los
parametros mediante software.

ACCESORIOS

INCLUYE

Cables

Pinza porta electrodo
Pinza tierra

Cepillo escoriador
Antorcha TIG con
conector rapido
Boquillas

Correa

DATOS TECNICOS

Voltaje de alimentacion:

EUNSUMIBLES UTIL'ZAD”S *Vease pagina 55

Tapa Corta

Tapa Larga Porta Mordaza

Mordaza Difusor

[V —

fi —

AXT-WP26HFCR

CICLO DE TRABAJO

ELECTRODO 110V

110/220V

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo

Rango de amperaje TIG: 5-120A/110V y 5-200A/220V

Potencia salida

Rango de amperaje Electrodo: 20-120A/110V y 20-200A/220V

Capacidad de electrodo: 3/32" - 5/32"

Voltaje en vacio: 60V TIG ALTA FRECUENCIA

Consumo: 4,620W-110V y 7,920W-220V Ciclo de trabajo

Peso: 6.2 kg Potencia salida

Medida en cm: 38*12*22

Amperimetro: Digital

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 Sl E6013 Sl E7018 Sl E308L-16 Sl E4043 Sl ENi-Cl Sl
E6011 Sl ENiFe-Cl Sl




CARACTERISTICAS

Multifuncion 2 en 1, TIG HF AC/DC y Electrodo

Soldadora inversor, Electrodo y TIG Afta Modelo: AXT-TAF202BV

Frecuencia (HF) AC/DC, Especial para soldar m ,5\!?5 m

MULTI

alumlnlu IGUA PROFESIONAL

A ‘ALTERNA TECH BI-VOLTAJE Funcién de pulsado.

=

MCU: Incluye microchip que regula los
parametros mediante software.

i
58
e
]
V)
S
I

DI

ACCESORIOS

|

CONSUMIBLES UTILIZADOS  Vease pagina 55

INCLUYE
Cables ﬂ Tapa Corta
Pinza porta electrodo Tapa Larga Porta Mordaza
39cm  Pinzatierra R —— senl

Cepillo escoriador it -
Antorcha TIG con [ S— [
conector rapido Mordaza Difusor
Boquillas '

Modelo: i) ——

AXT-WP26HFCR “I—d

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

Voltaje de alimentacion: 110/220V ELECTRODO 110V

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo

Rango d jeTIG:  5-140A/110V y 5-160A/220V
ango de amperaje y Potencia salida

Escanear para
ver video.

Rango de amperaje Electrodo: 20-120A/110V y 20-140A/220V

Capacidad de electrodo: 3/32” - 1/8”

. . TIG ALTA
Voltaje en vacio: 60V FRECUENCIA
Consumo: 4,620W-110V y 7,500W-220V

Ciclo de trabajo

Potencia salida

380 B8R . - T | pes T
d - gl Medida en cm: 50*24*39

Amperimetro: Digital

ELECT lwun

PRE-GAS UPSLOPE /

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

A e B
n! IHICIQ .
MICio b

FRECUENCIA AC ©

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado

E6010 NO E6013 Sl E7018 Sl E308L-16 Sl E4043 Sl ENi-CI Sl

E . E6011 SI

ENiFe-Cl SI

14



Soldadora inversor, Electrodo y TIG Alta Modelo: AXT-TAF250
Frecuencia (HF), Especial para soldar alumino
1F 250A

MULTI

39cm

a AXT TAF250

ANCHO v
UPSLOPE - " - [ DELOPE 35
PRE-GAS e - - POST.GAS
¢ masuliy .
' FINAL
RAMPA — i .
ARC FORCE

' J—rmc;.’ = o _:1 - - i‘ DE ACABADT ™ & 'I_

FRECUENCIA AC & r. o BALANCE ARC START '1— 1

< @\F |-

{

NX:
2" CARACTERISTICAS

8|
=Gl

T J Multifuncién 2 en 1, TIG HF AC/DC y Electrodo
m W Wis
“oitcia: [ hiscina Ml vun M Tic [ TiG K Pl pritl
'-‘ .'. Funcién de pulsado
 2cFoRce| MCU: Incluye microchip que regula los

parametros mediante software.

ACCESORIOS
CONSUMIBLES UTILIZADOS -vesse pégina s

INCLUYE
Cables Tapa Corta
Pinza porta electrodo Tapa Larga Porta Mordaza
Pinza tierra =i
Antorcha TIG con
conector rapido
Boquillas @f Mordaza Difusor
;\.\n)(():‘ill\;)PzeHFCR : T L_____,, fS);T;LﬁZ:igfls_eparado
DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

Voltaje de alimentacion: 220V/1F ELECTRODO

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo

Rango de amperaje TIG: 5-250A/220V Potencia salida

Rango de amperaje Electrodo: 20-200A/220V

Capacidad de electrodo: 3/32” - 5/32”

Voltaje en vacio: 60V e A aaty
Consumo: 11,000W Ciclo de trabajo
Peso: 21 kg Potencia salida
Medida en cm: 50*24*39

Amperimetro: Digital

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 Sl E6013 Sl E7018 Sl E308L-16 Si E4043 Sl Eni-Cl Si
E6011 SI ENiFe-Cl SI




Soldadora inversor Microalambre,
GAS/NO GAS y Electrodo 100A

30cm

Escanear para
ver video.

16

Modelo: AXT-EM102

— /-\ g o
NU—M'A\N/CE BARANTIA

3/8" | oo o |

SISTEMA MCU: Incluye microchip que regula los
SINERGICO parametros mediante software.

ACCESORIOS

CONSUMIBLES UTILIZADOS  *vease pagina 54

Difusor Punta de contacto Tobera

CARACTERISTICAS

Multifuncién 2 en 1, Microalambre y Electrodo

LIGHT DUTY

ifiES

n
O
B £

Para rollos de 1 kg

INCLUYE

Cables

Pinza porta electrodo

Pinza tierra

Cepillo escoriador

Antorcha Microalambre

con consumibles (Integrada)

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

Voltaje de alimentacion: 110 - 120V ELECTRODO 110-120V

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo

Rango de amperaje Electrodo: 20-100A Potencia salida

Rango de amperaje MIG: 30-100A
Capacidad de electrodo: 3/32”
. . 110-120V
Voltaje en vacio: 52V
Consumo: 4,800W Ciclo de trabajo
Peso: 10 kg Potencia salida
Medida en cm: 44*16*30
Diametro de alambre: 0.030” de 1 kg

Amperimetro: Digital

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 NO E6013 Sl E7018 NO [ E308L-16 Sl E4043 NO ENi-CI Sl
E6011 Sl ENiFe-Cl Sl




Modelo: AXT-EM152

Soldadora inversor Microalambre,
Electrodo y TIG LIFT (3 en 1) 140A

43cm

Escanear para
ver video.

®

Ancs FEY PR O CARACTERISTICAS
= E . Multifuncion 3 en 1, Microalambre, Electrodo y TIG LIFT
D A=
3/8" | comnene e | wwn | Funcién TIG LIFT con antorcha AXT-WP26
*Se vende por separado
AU sistemn
RGICO Para rollos de 1y 5 kg

MCU: Incluye microchip que regula los parametros

ACCESORIOS meclante software.

CONSUMIBLES UTILIZADOS  *vease pagina 54

Difusor Punta de contacto Tobera

INCLUYE

Cables
Pinza porta electrodo
Pinza tierra
Cepillo escoriador
o

Antorcha Microalambre
con consumibles (Integrada)

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

Voltaje de alimentacion: 110-120V MIG 110-120V

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo
Rango de amperaje MIG: 30-140A Potencia salida
Rango de amperaje TIG: 10-140A

Rango de amperaje Electrodo: 20-120A

ELECTRODO 110-120V

Capacidad de electrodo: 3/32” -1/8”
Voltaje en vacio: 50V Ciclo de trabajo
Consumo: 4,750W Potencia salida
Peso: 12kg
Medida en cm: 48*31*43 TIG LIFT
Capacidad de Rollo: 1y 5kg
Ciclo de trabajo

Diametro de alambre: 0.030”-0.035”

3 . Potencia salida
Amperimetro: Digital

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

BB /- SPEED

«zxam+ AXTTEM152 ™=

Celulésico Rutilico Bajo Hidrogeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 NO E6013 Sl E7018 NO | E308L-16 SI E4043 NO ENi-CI SI
E6011 Sl ENiFe-Cl Sl




Modelo: AXT-EM200BV

Soldadora inversor Microalambre,
Electrodo y TIG LIFT, Bi-Voltaje 200A

Escanear para
ver video.

(€
AXT-EM200BV

®

CARACTERISTICAS

Multifuncion 3 en 1, Microalambre, Electrodo y TIG LIFT

v

— 0 . ((-.
IS -H2E L T
BV/] 5

<% Funcion TIG LIFT con antorcha AXT-WP26

*Se vende por separado
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CORRIENTE
DIRECTA

Conexién Spoolgun Modelo: AXT-SP250EC
*Se vende por separado

Para rollos de 1y 5 kg

ABBESURIUS MCU: Incluye microchip que regula los parametros
mediante software.

CONSUMIBLES UTILIZADOS * *vease pagina 54

INCLUYE

Cables

Pinza porta electrodo
Pinza tierra

Cepillo escoriador
Antorcha Microalambre

Difusor Punta de contacto Tobera

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

Voltaje de alimentacion: 110/220V MIG 110V

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo

Rango de amperaje MIG: 30-140A/110V y 30-200A/220V Potencia salida

Rango de amperaje TIG: 30-140A/110V y 30-200A/220V

Rango de amperaje Electrodo: 20-110A/220V y 20-180A/220V ELECTRODO

Capacidad de electrodo: 3/32” - 5/32” ) )
Ciclo de trabajo
Voltaje en vacio: 50V
Potencia salida
Consumo: 4,750W-110V y 7,920W-220V
Peso: 17 kg
Medida en cm: 49721*33

Ciclo de trabajo

Diametro de alambre: 0.0307-0.035” 1y 5 kg

Potencia salida

Amperimetro: Digital

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 S| E6013 S| E7018 S| E308L-16 Sl E4043 S| ENi-Cl S|
E6011 Sl ENiFe-Cl Sl




Modelo: AXT-EM207LCD

Soldadora inversor para Microalambre,
Electrodo y TIG LIFT Bi-Voltaje 200A

ABC™ ik
Escanear para
ver video.

370,77

OVA

LCD SERIES

Nueva serie de soldadoras con pantalla LCD y
software multifuncién

et 3 GEGIILLA g

AXT-EM207LCD

NX:
TIPS =22 11" CARACTERISTICAS

Funcién TIG LIFT con antorcha AXT-WP26

BV, T or Se| do
. - Se vende por separas
DIREIC A ECH BI-VOLTAJE m m 16 LIF

Conexién para spoolgun Modelo: AXT-SP250EC

'-‘ ". ——'?s._ *Se vende por separado
SINERGICO
m MCU: Inluye microchip que regula los parametros
mediante software
INCLUYE CONSUMIBLES UTILIZADOS  vesse pégina 54
Cables
Pinza porta electrodo
Pinza tierra
Antorcha Microalambre 'h—

Punta de contacto Tobera

Cepillo escoriador

Difusor

DATOS TECNICOS

Voltaje de alimentacion:

CICLO DE TRABAJO

110/220V MIG 110V

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo

Rango de amperaje MIG: 30-140A/110V y 30-200A/220V

Potencia salida

Rango de amperaje TIG: 10-140A/110V y 10-200A/220V

Rango de amperaje Electrodo: 20-120A/110V y 20-180A/220V

ELECTRODO

Capacidad de electrodo: 3/32” - 5/32”
Voltaje en vacio: 50V Ciclo de trabajo 60% 100% 30% 100%
Consumo: 4,750W-110V y 7,920W-220V Potencia salida 120A 90A 180A 110A
Peso: 17 kg
Medida en cm: 48*31*43
Capacidad de Rollo: 1y5kg ) 3
Ciclo de trabajo 60% 100% 30% 100%
Diametro de alambre: 0.0307-0.035”
i Potencia salida
Amperimetro: LCD

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 S| E6013 S| E7018 NO | E308L-16 S| E4043 S| ENi-Cl S|
E6011 Sl ENiFe-Cl Sl




Soldadora inversor para Microalambre,
y Electrodo 250A

2 Rodillos

20

Modelo: AXT-MIG250

68cm

CARACTERISTICAS

Voltrimetro Dinamico

()
=)

COecta. N TecH

Amperimetro Dinamico
Regulador sencillo

Conector trasero para regulador de CO2

INCLUYE . CONSUMIBLES UTILIZADOS +vease pagina 54

Cables '\

Pinza porta electrodo g N

Pinza tierra u —y—————

Careta tipo paleta
Antorcha Microalambre

s —EIE o e
&
Regulador de gas para CO2 .
’ Cuello de ganso Difusor de gas Punta de contacto  Tobera
Modelo:
Ta AXT-MIG25

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

Voltaje de alimentacion: 220V/1-F MIG 220V/1-F

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo

Rango de amperaje MIG: 50-250A Potencia salida

Rango de amperaje Electrodo: 20-160A

Capacidad de electrodo: 3/32” - 1/8”

Voltaje en vacio: 53V ELECTRODO 220V1-F
Consumo: 7,040W Ciclo de trabajo

Peso: 48 kg Potencia salida

Medida en cm: 864568

Capacidad de Rollo: 5-15 kg

Diametro de alambre: 0.0307-0.040”

Cantidad de rodillos: 2

Amperimetro:

Digital

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrogeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 NO E6013 Sl E7018 NO | E308L-16 Sl E4043 SI ENi-Cl SI
E6011 Sl ENiFe-Cl Sl




Modelo: AXT-SUPERMIG255

Soldadora inversor para Microalambre,
Electrodo y TIG LIFT (3 en 1) 250A

G EoamE T

ga8 . 588 -

L
Al sc

4 Rodillos

AXT-SUPERMIG255

ULTRA

NX:
CARACTERISTICAS

Funcién TIG LIFT con antorcha AXT-WP26
*Se vende por separado

o287 E21CD

1/2" ] s

Conexion Spoolgun Modelo: AXT-SP250EC

M ﬁ *Se vende por separado
Al
1co

MCU: Inluye microchip que regula los para-
metros mediante software

ACCESORIOS
CONSUMIBLES UTILIZADOS  vesse pigina 54

Pinza porta electrodo (*sin cable) L
Pinza tierra
Antorcha Microalambre
- e m— QM
Difusor de gas Punta de contacto Tobera

Modelo:
AXT-TW300EC

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

Voltaje de alimentacion: 220V/1-F MIG 220V/-F

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo

Rango de amperaje MIG: 50-250A Potencia salida

Rango de amperaje Electrodo: 20-220A

Rango de amperaje en TIG:  15-250A

ELECTRODO 220V/1-F

Capacidad de electrodo: 3/32” - 5/32”
Voltaje en vacio: 52V Ciclo de trabajo
Consumo: 10,500W Potencia salida
Peso: 42 kg
Medida en cm: 87.5*42*81 TIG LIFT
Capacidad de Rollo: 5-15 kg
Ciclo de trabajo

Diametro de alambre: 0.0307-0.045”

- - Potencia salida
Cantidad de rodillos: 4

Amperimetro: Digital

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado

E6010 SI E6013 Sl E7018 Si E308L-16 Si E4043 SI ENi-CI SI

E6011 Sl ENiFe-Cl Sl




ULTRA NG
CARACTERISTICAS

Funcién TIG LIFT con antorcha AXT-WP26
*Se vende por separado

Soldadora inversor, Microalambre, Electrodo y [LLC[LCIOME VAR VI (P4 R
TIG LIFT 220\(/1-F, 250A con panfalla LCD

N Conexion Spoolgun Modelo: AXT-SP250EC
SISTENA E Se vende por separado
- SINEHGIED
[ sponc aun | MCU: Inluye microchip que regula los parametros

mediante software

ACCESORIOS

glcm ' CONSUMIBLES UTILIZADOS  ~vesse pagina 54

Cables
Pinza porta electrodo (*sin cable)
Pinza tierra
Antorcha Microalambre o
i e o g Pt QW‘“
¥ .
Modelo: Difusor de gas Punta de contacto Tobera
AXT-TW300EC

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

Voltaje de alimentacion: 220V/1-F [][e] 220V/1-F

AN

RN

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo

Rango de amperaje MIG: 50-250A Potencia salida

Rango de amperaje Electrodo: 20-220A

Rango de amperaje en TIG:  15-250A
ELECTRODO 220V/1-F

Capacidad de electrodo: 3/32” - 5/32”
Ciclo de trabajo
Voltaje en vacio: 52V
LCD SERIES Consumo: 10,500W Potencia salida
Nueva serie de soldadoras Peso: 42 kg
con pantallaLCD y Medida en cm: 87.5*42*81 TIG LIFT
software multifuncion
Capacidad de Rollo: 5-15kg Ciclo de trabajo
) Diametro de alambre: 0.030”-0.045" . .
. Potencia salida
4 Rodillos Cantidad de rodillos: 4

Amperimetro: Digital

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 Sl E6013 Sl E7018 SI E308L-16 SI E4043 Sl ENi-CI SI
E6011 SI ENiFe-Cl SI

22



ULTRA

NX:
Soldadora inversor Microalambre, Modelo: AXT-PULSEMIG253

220V/1-F; 250A

[/

CARACTERISTICAS

Equipo especializado para trabajar unicamente
con microalambre con las siguientes funciones

HEAVY DUTY 1/2" cgrRREI(E)"[‘;E

SISTEMA

k) B
HIE

SINERGICO de trabajo:
-Pulso
-Doble pulso
-Pulso frio

- Especial para aluminio
- Arranque suave

ACCESORIOS T e e

INCLUYE , CONSUMIBLES UTILIZADQS  *vease pagina 54
Pinza tierra
Antorcha Microalambre

e s R

Difusor de gas Punta de contacto Tobera

€Be 2 amT

SOLOADORA INVERSOR

4 Rodillos

AXT-PULSEMIG255

DATOS TECNICOS

CICLO DE TRABAJO

220V/1-F

60% 100%

Voltaje de alimentacion: 220V/1-F MIG
Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo
Rango de amperaje MIG: 50-250A Potencia salida
Voltaje en vacio: 53V

Consumo: 10,500W

Peso: 42 kg

Medida en cm:

87.5*42*81 cm

Capacidad de Rollo: 5-15 kg
Diametro de alambre: 0.0307-0.045”
Cantidad de rodillos: 4
Amperimetro: Digital

250A 193A




ULTRA M@
Soldadora inversor Microalambre, Modelo: AXT-SUPERMIG305

Elctrodo y TI LIFT 3 en 1) 3004 ﬁ”} __ CD CARACTERISTICAS

Funcién: TIG LIFT, para acero al carbén e inoxidable

Para proceso TIG se recomienda usar la

m [ MG | siguiente antorcha Modelo: AXT-WP26
®) *Se vende por separado
- SISTEMA “"!ik
gIco Conexion Spoolgun Modelo: AXT-SP250EC

*Se vende por separado

MCU: Inluye microchip que regula los parametros

ABBESURIUS mediante software

CONSUMIBLES UTILIZADOS  +vease pagina 54

INCLUYE
Pinza porta electrodo (*sin cable)
Pinza tierra &
Antorcha Microalambre e . e —— | e
Difusor de gas Punta de contacto  Tobera
Modelo:
AXT-TW300EC
Voltaje de alimentacion: 220V/3-F MIG 220V/3F
Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo
Rango de amperaje MIG: 50-300A Potencia salida
Rango de amperaje Electrodo: 20-250A
Rango de amperaje en TIG:  15-300A
ELECTRODO
Capacidad de electrodo: 3/32" - 3/16"
Voltaje en vacio: 55V Ciclo de trabajo
Consumo: 9,800W Potencia salida
Peso: 42 kg
Medida en cm: 87.5"42*81 TIG LIFT 220V/3F
Capacidad de Rollo: 5-15 kg Ciclo de trabajo
4 Rodillos Diametro de alambre: 0.030"-0.045"
Potencia salida
Cantidad de rodillos: 4
Amperimetro: Digital

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 Sl E6013 Sl E7018 Sl E308L-16 Sl E4043 SI ENi-Cl SI
E6011 SI ENiFe-Cl Sl

24



Modelo: AXT-TEC200

Soldadora inversor, Electrodo y TIG HF y
Plasma 200A

J

29cm

o
[ =

i

Escanear para
ver video.
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ACCESORIOS

INCLUYE

Pinza porta electrodo

Pinza tierra
Antorcha Plasma
Antorcha TIG

QO

DATOS TECNICOS

Voltaje de alimentacion:

®

CARACTERISTICAS

Con regulador de aire integrado

F Funcién de pulsado

3/8

CORRIENTE
DIRECTA/

l

PLASMA J TIG LIFT

Equipo con multifunciones que permite el trabajo en Electrodo,
tig lift y plasma

Para acero al carbon,dependiendo de la dureza del material a
cortar reduce la medida de corte

MCU: Inluye microchip que regula lo parametros mediante
software

CONSUMIBLES UTILIZADOS *Veése pégina 55

- AXT-S655 AXT-WP26HF
Cabezal Electrodo Tapa Corta Porta Mordaza
ﬂ Tapa Larga

Punta de corte  Bocal Mordaza Difusor

a |y

CICLO DE TRABAJO

Modelo: Modelo:
AXT-SG55 AXT-WP26HF

d_ g —

220V/1-F

Frecuencia:

ELECTRODO 220V/1-F
60Hz

Rango de amperaje Electrodo: 20-200A

Ciclo de trabajo

Rango de amperaje TIG HF:  5-200A

Potencia salida

220V/1-F
Rango de amperaje Plasma: 20-50A
Ciclo de trabajo
Capacidad de electrodo: 3/32” - 3/16”
Potencia salida
Voltaje en vacio: 64V
PLASMA 220V/1-F
Consumo: 9,600W

Consumo de aire requerido: 6 CFM @60-80 psi

Ciclo de trabajo

Potencia salida

Peso: 9.5 kg
Medida en cm: 42.5*19*29 Capacidad de corte para acero al carb6n
Amperimetro: Digital Corte productivo 1/2” (12mm)
Corte limpio 5/8” (16mm)
Corte maximo 3/4” (19mm)
TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO
Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 SI E6013 Sl E7018 Sl E308L-16 Si E4043 SI ENi-CI SI
E6011 Si ENiFe-Cl Si




Cortadora de Plasma con Regulador de Modelo: AXT-P3040CBV

aire integrado Bi-Volfaje 40A 22 | | © Jwosrer] CD CARACTERISTICAS
morcson | 3/8” COETE

Con regulador de aire interno

D

iNie

Para iniciar arco es necesario hacer contacto con placa y

PLASMA despegar ligeramente la antorcha

Para acero al carbén, dependiendo de la dureza del material a
cortar reduce la medida de corte

CONSUMIBLES UTILIZADOS

*Vease pagina 55

e ' el

Electrodo Aislador ceramico  Punta de corte Bocal Ceramico

37.5cm

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

Voltaje de alimentacion: 110/220V PLASMA 110V

Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo

Rango de amperaje: 10-30A/110V y 10-40A/220V Potencia salida

Voltaje en vacio: 220V

Consumo: 110V/4,500W y 220V/5,200W Capacidad de Corte

Consumo de aire requerido: 6 CFM @60-80 psi Corte productivo 1/8” (3mm) 1/4” (6mm)
Peso: 7.5kg Corte limpio 1/4” (Gmm) | 3/8” (10mm)
Medida en cm: 50*25*37.5 Corte maximo 3/8" (9mm) 1/2” (12mm)

ACCESORIOS INCLUYE

s

Pinza tierra
Antorcha plasma

SOLDABONAS INVIREORES

AXT-P9040CBV

Modelo:
AXT-PT31-2

26




Modelo: AXT-P9055C

Corfadora de Plasma y Electrodo con
compresor integrado 140A

PR [0 [ S ey
3/8" | B

Lt ] PLASHA ]

MULTI
FUNCION
2ent

ACCESORIOS

INCLUYE

Pinza porta electrodo
Pinza tierra

Cepillo escoriador
Careta tipo paleta
Antorcha plasma

28cm

DATOS TECNICOS

Voltaje de alimentacion: 220V/ 1F

Frecuencia: 60Hz

CARACTERISTICAS

®

Se puede trabajar con el compresor integrado para cortes de
hasta 1/4” o con un compresor externo de 3 HP para corte de

media maxima

Cuenta con interruptor verificador de flujo de aire

Para acero al carbén, dependiendo de la dureza del material
a cortar reduce la medida de corte

CONSUMIBLES UTILIZADOS  *Vease pégina 55

Aislador
ceramico

Electrodo

CICLO DE TRABAJO

Electrodo

Ciclo de trabajo

e

Punta de
corte

Bocal
Ceramico

220V/1-F

Escanear para

ver video. Rango de amperaje Electrodo: 20-140A Potencia salida
Rango de amperaje Plasma: 20-40A
Capacidad de Electrodo: 3/32”-1/8” PLASMA 220V/1-F
Voltaje en vacio: 250V Ciclo de trabajo
Consumo: 7,700W Potencia salida
Peso: 25 kg
Medida en cm: 28*32%42 Capacidad de corte para acero al carb6n
Amperimetro: Digital Corte productivo 1/4” (Bmm)

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Corte limpio

3/8” (10mm)

Corte maximo

1/2” (12mm)

f ; ; fa \ AXT'PQOSSC A L DRSS ol Celulésico Rutilico Bajo Hidrogeno Datos del compresor
CORTADORA DE PLASMA CON COMPRESOR DE PISTON INTEGRADD Y ELECTRODD
E—
E6010 NO E6013 Si E7018 NO Fuerza de compresion 980W
E6011 S Rpm: 1400rpm
Inoxidable Aluminio Hierro colado Salida de aire: 170L/MIN, 6CFM
E308L-16 Si E4043 NO ENi-CI Sl Presi6on maxima: 8 Bar,0.8Mpa

ENiFe-Cl Sl Ruido: 70dB/A




ULTRA M

Corfadora de Plasma Bi-Voltaje Modelo: AXT-P1045CD

. 2: | '-=1CD CARACTERISTICAS
1/2" | SR
Botén para test de electro valvula
BV/] <
Corte en reja o placa
Arco Piloto

Grado de proteccién IP235

Para acero al carb6n, dependiendo de la dureza del material a

ACCESDRIUS cortar reduce la medida de corte
CONSUMIBLES UTILIZADQS *Veése pégina 55

INCLUYE

Pinza tierra I —_— . :

Cepillo escoriador Electrodo Aislador ceramico  Punta de corte
h r

Careta tipo paleta
Antorcha Plasma
Manguera de aire

Modelo: o
AXT-IPT40 Boquilla roscada Diétanciador
DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO
Voltaje de alimentacion: 110/220V PLASMA 220VA-F
Escanear para Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo
ver video. Rango de amperaje: 10-20A Potencia salida
Voltaje en vacio: 280/305V
Consumo: 6,600W/220V Capacidad de Corte para acero al carbon
Funcion: 2Ty 4T Corte productivo 1/2” (12mm)
Consumo de aire requerido: 6 CFM @60-80 psi Corte limpio 5/8” (16mm)
Peso: 11 kg Corte maximo 3/4” (19mm)
Medida en cm: 50*20*33
Amperimetro: Digital

Rango de corte

Acero al carbén:

Acero inoxidable:

AXT-P1045CD
CORTADORA DE

PLASMA

45Amp

Aluminio:

Corte maximo:

28




Cortadora de Plasma con
regulador infegrado 60A

©000

Modelo: AXT-P1060CD

ULTRA AS, €
2: | &1 cD|cer CARACTERISTICAS
3/8" | B

CORRIEN
GARANTIA DIRECTA” f§ HEAVY DUTY

Boton para test de electro valvula.
Regulador de aire integrado
Corte en reja o placa

Arco Piloto

ACCESORIOS

CONSUMIBLES UTILIZADOS *Veése pégina 55

INCLUYE == [ -

Electrodo Aislador ceramico Punta de corte
Pinza tierra

Antorcha TRAFIMET

Ergo Cut S65 de 6m y—
Filtro de aire Modelo: "‘
AXT-PT60 . . .
r Boquilla roscada Distanciador

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO
Voltaje de alimentacion: 220V/F PLASMA 220V/1-F
Frecuencia: 60Hz Ciclo de trabajo 40% 60% 100%
Rango de amperaje: 25-60A Potencia salida 60 46 39
Voltaje en vacio: 300V
Consumo: 9,500W Corte maximo de separacion
Funcion: 2Ty 4T Acero al carbén 1-1/8” (30mm)
Consumo de aire requerido: 9 CFM @60-90 psi Acero Inoxidable 1” (25mm)
Peso: 27 kg Aluminio 9/16” (15mm)
Medida en cm: 55*30*60 Cobre 3/8” (10mm)
Amperimetro: Digital

Rango de corte en acero al carbon

Corte productivo 1/2” (13mm)

Corte limpio 3/4” (19mm)

Corte maximo 1 1/8” (30mm)




DATOS TECNICOS

Rango de amperaje:

Motosoldadora Gasolina de Corriente
Directa 1000W 1304

70/130A

Voltaje en vacio:

65V

Generador:

AC a 110V/60Hz; 1000W

Modelo: AXT-MS160CD

2: =y

GARANTIA CDIRECTA-
1300 f

THP ¢

CARACTERISTICAS

Ideal para trabajos pequefios y reparaciones

CD

49cm

CICLO DE TRABAJO

ELECTRODO

Ciclo de trabajo

Entrega méaxima:

1000W

Potencia salida

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno

E6010 NO E6013 E7018 NO

Bornes: De conexion rapida
Encendido: Manual

Capacidad de Tanque: 15 Litros

Peso: 36 kg

Medida en cm: 51*43*49
Amperimetro: Digital

E6011 SI

30

Inoxidable Aluminio Hierro colal

E308L-16 Sl E4043 ENi-CI

ENiFe-Cl

INCLUYE

Bornes de conexién rapida
Clavija

DATOS TECNICOS

Rango de amperaje:

Motosoldadora Gasolina de Corriente
Directa 1000W 160A

50-160A

Voltaje en vacio:

65V

Generador:

AC a 110V/ 60Hz; 1000W

Modelo: AXT-MS200CD

25 J=-

56cm

GARANTIA

160A #
16HP.c

CICLO DE TRABAJO

ELECTRODO

Ciclo de trabajo

CARACTERISTICAS

Importante: Las motosoldadoras de corriente
directa privilegian el aplicado de soldadura,
sobre todo para trabajar electrodos de bajo
hidrégeno como el 7018

CD

CORRIENTE
DIRECTA

El ciclo de trabajo disminuye al quemar 7018
aproximadamente 40%

Entrega maxima:

1000W

Potencia salida

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico

Rutilico

Bajo Hidrégeno

E6010 NO

E6013

E7018

Sl

Bornes: De conexién rapida
Encendido: Manual

Capacidad de Tanque: 6.3 Litros

Peso: 60 kg

Medida en cm: 57*51*56
Amperimetro: Digital

E6011 Sl

Inoxidable

Aluminio

Hierro cola

E308L-16 Sl

E4043

ENi-Cl

INCLUYE

Bornes de conexién rapida

Clavija

ENiFe-Cl




Directa 2500W 240A

DATOS TECNICOS

Rango de amperaje:

Motosoldadora Gasolina de Corriente

70-240A

Voltaje en vacio:

8oV

Generador:

CD a 220V/ 60Hz; 2,500W

Modelo: AXT-MS240CD

CD

m - CETE

2401 ¢

16HP. ¢

CARACTERISTICAS

Importante: Las motosoldadoras de corriente
directa privilegian el aplicado de soldadura,
L sobre todo para trabajar electrodos de bajo
. hidrégeno como el 7018

49¢cm

Solda en Alta Frecuencia a 720 Hz

Ideal para trabajos continuos en 7018

CICLO DE TRABAJO

ELECTRODO

Ciclo de trabajo

Entrega maxima:

2500W en CD

Bornes:

De conexién rapida

Encendido:

Manual o Marcha

Potencia salida

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno

Capacidad de Tanque: 18 Litros
Peso: 85 kg
Medida en cm: 51*43*49

E6010 NO E6013 Si E7018 Sl
E6011 S|
Inoxidable Aluminio Hierro colado

E308L-16 Si E4043 NO ENi-CI Sl

ENiFe-Cl

INCLUYE

Bornes de conexién rapida
Juego de clavijas

5500W 200A
TOR:
200

7

DATOS TECNICOS

Rango de amperaje:

Motosoldadora Gasolina

100-200A

Voltaje en vacio:

70V

Generador:

CA a 110V/60Hz; 5,500W

Entrega méaxima:

5500W

Bornes: De conexién rapida
Encendido: Manual o Marcha
Capacidad de Tanque: 25 litros

Peso: 95 kg

Medida en cm: 72*55*61

Display: 3eni

Escanear para
ver video.

Modelo: AXT-MS232

CD

o 1

”
W GARANTIA COREcTA
2000 £

14HP ¢

49cm

CARACTERISTICAS

La linea de Motosoldadoras Toro estan dise-

fiadas para tener un equilibrio entre el soldado
L y la generacion de energia con motores a
— gasolina (1 y 2 pistones)

El ciclo de trabajo disminuye al quemar
7018 aproximadamente 15%

Generador entrega corriente alterna a 110V

CICLO DE TRABAJO

ELECTRODO

Ciclo de trabajo

Potencia salida

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico

Bajo Hidrégeno

E6010 NO E6013 Si E7018 Sl
E6011 Si
Inoxidable Aluminio Hierro colado

E308L-16 Sl E4043 NO ENi-Cl SI

ENiFe-Cl

INCLUYE

Bornes de conexién rapida
Juego de Clavijas



9300W 200A

DATOS TECNICOS

Rango de amperaje:

Motosoldadora Gasolina

100-200A

Voltaje en vacio:

70V

Generador:

110V/60Hz; 5,500W/CA

Entrega maxima:

5500W

Bornes: De conexion rapida
Encendido: Manual o Marcha
Capacidad de Tanque: 25 litros
Peso: 95 kg
Medida en cm: 72*55%61
Display: 3eni
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Modelo

CICLO DE

25 ="

GARANTIA CORR

: AXT-M3237

~~

)

L (& c

D

|IENTE

DIRECTA

La linea de Motosoldadoras Toro estan
disefiadas para tener un equilibrio entre el
soldado y la generacion de energia, con
motores a gasolina (1y 2 pistones)

CARACTERISTICAS

Generador entrega corriente alterna a 110V

Para trabajos de campo y herreria o lugares

donde no hay energia.

TRABAJO

ELECTRODO

Ciclo de trabajo

Potencia salida

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico

Rutilico

Bajo Hidrégeno

INCLUYE

Bornes de conexién rapida
Juego de Clavijas

E6010 NO E6013 Sl E7018 Sl
E6011 S|
Inoxidable Aluminio Hierro colado
E308L-16 SI E4043 NO ENi-CI Sl
ENiFe-Cl

12000W 300A
TOR!
300

L
i
Lot

4

DATOS TECNICOS

Amperaje maximo:

Motosoldadora Gasolina Inverter

300A

Amperaje operativo:

25-250A

Voltaje en vacio:

70V

Voltaje de operacion:

50A/22V - 250A/30V

Generador:

110-220V / 60Hz; 12,000W / CA

Entrega maxima:

13,000W

Bornes: De conexién rapida
Encendido: Manual o Marcha
Capacidad de Tanque: 25 litros

Peso: 120 kg

Medida en cm: 93*56*72

Panel de info 3 en 1:

Volt, Hz y Hora

Motor:

TWIN CILINDER

Amperimetro:

Digital

Escanear para
ver video.

Modelo: AXT-MS300

28 1)

CICLO DE TRABAJO

ELECTRODO

Ciclo de trabajo

~~

i

HG) c
CORRIENTE

D

DIRECTA

Generador corre a Corriente Alterna

Gl CARACTERISTICAS

La linea de Motosoldadoras Toro estan
disefiadas para tener un equilibrio entre el
soldado y la generacion de energia, con
motores a gasolina (1 y 2 pistones)

Potencia salida

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico

Rutilico

Bajo Hidrégeno

INCLUYE

Bornes de conexién rapida
Juego de Clavijas

E6010 NO E6013 Sl E7018 NO
E6011 Sl
Inoxidable Aluminio Hierro colado
E308L-16 SI E4043 NO ENi-CI SI
ENiFe-Cl




000w 200A
TOR:

DIESEL

DATOS TECNICOS

Motosoldadora Diesel

Modelo: AXT-MD200

28 1)

GARANTIA

B CARACTERISTICAS

Esta Motosoldadoras Toro esta disefiadas
para tener un equilibrio entre el soldado y la

generacion de energia, con motores a gasolina

(1y 2 pistones) y Diesel

Generador corre a Corriente Alterna

CICLO DE TRABAJO

ELECTRODO

Ciclo de trabajo

Amperaje maximo: 200A
Amperaje operativo: 50-150A
Voltaje en vacio: 70V
Voltaje de operacion: 22-26V

Generador:

110-220V / 60Hz; 5,000W / CA

Entrega méaxima:

5,500W

Potencia salida

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico

Rutilico

Bajo Hidrégeno

E6010

NO

E6013

E7018 NO

E6011

Sl

Bornes: De conexion rapida
Encendido: Manual o Marcha
Capacidad de Tanque: 12.5 litros

Peso: 100 kg

Medida en cm: 83*57*65

Inoxidable

Aluminio

Hierro colal

Panel de info 3 en 1:

Volt, Hz y Hora

E308L-16

Sl

E4043

ENi-CI

INCLUYE

Bornes de conexién rapida

Juego de Clavijas

ENiFe-Cl

60cm

Generador
10000W

Modelo: AXT-G10K

110/220V / 60Hz

Entrega continua: 9000W
Entrega méaxima: 10000W
Peso: 94 kg
Tanque: 25 litros
Consumo: 252 L/
70c® Medidas en cm: 70*52"60

GENERADOR DE 10,000 W MAX Y 9,000 W CONTINUOS, 110V/220V

RECOMENDACIONES DE USO CON GENERADOR AXT-G10K

MMA TIG MIG MULTIFUNCION CORTE DE PLAMA
WTSI-200 VOL-TIG210BV VOL-MIG110 VOL-TEC140 VOL-P7016BV
AXT-160TBV AXT-TH200BV AXT-EM102 VOL-TEC160 AXT-P9040CBV
VOL-210TBV AXT-TAF202BV AXT-EM152 AXT-TEC200 AXT-P9055C
AXT-202LCD AXT-TAF250 AXT-EM200BV AXT-1045CD
AXT-207LCD AXT-EM207LCD AXT-P1060CD
AXT-257LCD AXT-MIG250

* Modelos AXT-TAF250 y AXT-257LCD recomendables para un uso maximo de 200A

** No se esta tomando en cuenta la demanda de un compresor externo en las cortadoras de plasma
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